


Odlewanie kokiIoWe

Produkgcja

Topienie

Dzieki nowoczesnym, sterowanym komputerowo pie-
com indukcyjnym o pojemnosci od 1,5 do 40 ton, GP
ma mozliwos¢ prowadzenia proces u topnienia w
sposob elastyczny, wykorzystujaec optymalne warun-
ki. Za pomocg wybranych surowcow i ciggtej kontroli
analiza spektrometryczna, GP zapewnia zgodnosc z

okreslonymi standardami i dodatkowymi analizami.

Odlewanie

Decydujgce znaczenie dla jakosci odlewu ma:

staranne przygotowanie urzadzen odlewniczych
zgodnos$é z analizag chemiczng

okreslenie temperatury odlewu przy spuscie
obrébka stopionego zelaza / modyfikowanie zeliwa
kontrola temperatury odlewania

odtwarzanie okreslonej fazy krzepniecia

Obrobka cieplna

W zaleznosci od gatunku zeliwa gwarantujemy:

B znaczna wolnos¢ od naprezen

B poprawe obrabialnosci

podwyzszong wytrzymatosc

zwiekszong wytrzymatosé materiatéw ciagliwych

wysoka odpornosé na scieranie.

Odlewanie kokilowe - twoje korzysci

Odlewanie kokilowe nadaje odlewowi szczegdlnie
dobre wiasciwosci:
B mechaniczne / technologiczne wiasciwosci

zgodne z wymaganiami

B gesta, jednolita struktura, znakomicie nadaje

sie do zastosowan hydraulicznych
B tatwosc obrébki

szczegblnie nadaje sie do obrébki powierzchni,

np. utwardzenie i nanoszenie powtok

Jednostopniowa produkcja — od wykonania form do

wykonczenia

Materiaty

B Zeliwa szare (z grafitem ptatkowym)
wg normy EN 1561

B Zeliwa sferoidalne (z grafitem kulkowym)
wg normy EN 1563

B Zeliwo austenityczne z grafitem platkowym lub
kulkowym wedtug normy EN 13835

B Stopowe jakosci zeliwa na zyczenie klienta



Obrbka mechaniczna

Produkty odlewania kokilowego Obrdbka skrawaniem

M Prety okragte M Ciecie

Zakres $rednic od 300 do 1200 mm

Kwadraty i ptaskowniki
o diugosci krawedzi ok. 100 do 2000 mm

Tuleje

Srednice zewnetrzne od ok. 300 do 1800 mm

Stoly paletowe
od 320 x 320 do 1250 x 1250 mm wg DIN 55201;

réwniez w niestandardowych wymiarach
Stoty obrotowe
Ptyty do docierania

od 300 do 2000 mm

Specjalne czesci i inne wymiary

Wedtug rysunkéw klienta na zyczenie.

Wzdtuzne i poprzeczne - wszystkie standardowe

wymiary

Wiercenie otworéw w litych pretach
70 - 210 mm @ max. dtugos¢ 1600 mm

Gtadzenie
50- 700 mm @ max. diugosc 2000 mm

Frezowanie
20- 600 mm srednicy i dtugosci krawedzi
1050 - 3150 mm max. w zaleznosci od dtugosci

na przekroju poprzecznym

Toczenie

Srednice zewnetrzne od ok.. 300 do 1800 mm.

o




Uwagi wstepne:
= Dla odlewéw kokilowych, GP okresla typowa grubos¢ scianki w zaleznosci od rozmiaréw odlewu

Charakterystyczne wlasciwosci - wytrzymatosé : ozcigganie i twardosd, powinny byc jasno okreslone w zamowieniu
Zwykle GP pobiera probki z odlewu. Inne rodza) bek na ogét wymagaja odrebnej 7
Ze wzgledu na okreslony uktad norm, ktére mo: - drukowane w formie zaczerpnigtej z ich
'Dodatkowo nalezy zastosowac normy DIN-EN System oznaczania zeliw’, DIN-EN 155¢

listy, dodatkowe standardowe wymagania mi.isz‘ﬁ' by¢ przestrzegane
i1559-3,Odlewnictwo, warunki techniczne dostawy".

Reprezenta- Twardodc
Oznaczenie materialu tywna grubos¢ Brinella™?
$cianki”

Reprezenta- | Wytrzymalosé na rozciaganie R_# | Wytrzymatosé na
Oznaczenie materiatu tywnagrubos¢|  wartosci, ktére musza byé rozcigganie R
scianki” spetnione

Znak Numer

na prébce na probce -

Znak Numer p o wartosci prze- EN 1561 EN 1561 in HB30
zwlewka zwlewka §

EN1561 EN 1561 b prébnego W":i);wa_ﬂeﬁ (wg : (wg

(poprzednio (DIN 1691) oddzielnie przylanego Viochewe DIN 1691) DIN 1691) od do min. | max.

DIN 1691) odlewanego ¥
EN-GJL-HB 175 EN-JL2020 403 80 100 175
N/mm? N/mm? (GG-170 HB) (0.6017) 20 40 110 185

min

:.—:@_—Qi

EN-GIL-HB 195 | EN-JL2030 403 80 120 195
(GG-190 HB) (0.6022) 20 40 135 210

EN-GJL-150 EN-JL1020 20 150 bis 2507 120
(GG-15) (0.6015) - 110

123 5) EN-GJL-HB 215 | EN-JL2040 403 80 145 215
(GG-220 HB) (0.6027) 20 40 160 235
EN-GIL-200 EN-JL1030 200 bis 3007 170
(GG-20) (0.6020) 150
140

1305

EN-GJL-HB 235 [EN-JL2050 | 40% | 80 165 235
(GG-240 HB) (0.6032) 20 40 180 255

EN-GJL-HB 255

EN-JL2060 | 403 80 185 255
(GG-260 HB) (

EN-GJL-250 EN-JL1040 | 20 40 | 250 bis 3507 210 ©06037) | 20 | 40 | 200 | 275
(GG-25) (0.6025) ) 80 190 :
170

300 1605)

EN-GJL-300 EN-JL1050 40 | 300 bis 4007 250
(GG-30) (0.6030) 80 220
150
300

sci, nie obowiazkowe:

bianych mect

Reprezenta- | Wytrzy- | Umowna Wy-
tywnagrubos¢| matoéé | granica| diu- _, . Oznaczenie materiatu twa_rdoéci (tylko do informacji)
Oznaczenie materiatu cianki” narozciag{ plasty- | Zenie| Mmm[::‘;ﬁ:;’:irmk' Brinella
ganie | cznosci*| A L .
N/mm? | N/mm?
' Znak Numer HB min. min.
ek ey % R Reoz % Wartosc Wartos¢
fN 1563 {EN 1563 srodnia | adria EN-GJS-HB 150 | EN-JS2020 | 130bis175 | 400 250
il wg N/mm? | N/mm? [ 23 préb 3 nrdb
& 4 g prol z3pro
BN 1693) BIN1683) m min. | min. | ™" EN-GIS-HB 200 | EN-JS2050 | 170 bis230 | 500 320
EN-GJS-400-15U | EN-JS1072 t<30 | 400 250 15 A i )
(GGG-40) (0.7040) 30<t <60 390 250 14 EN-GJS-HB 230 | EN-JS2060 [ 190 bis 270 600 370
60 <t <200 | 370 240 1M
EN-GJS-HB 265 | EN-JS2070 [ 225 bis 305 420
- EN-GJS-400-18U | EN-JS1062 t <30 400 250 18
30<t <60 390 250 15

60 < t <200 370 240 12

EN-GJS-400-18U | EN-JS1049 t<30 400 240 18
LT 30<t <60 | 390 230 15 [12)(-20°C) | 9J(-20°C)
(GGG-40.3) (0.7043) [60< t <200 370 220 12 |101(-20°C) |7 J(-20°C)

EN-GJS-400-18U | EN-JS1059 t <30 400 250 18
RT 30< t <60 390 250 15 14 }(RT) 11 XRT)
60< t £200 [ 370 240 12 12 J(RT) 9 J(RT)

EN-GJS-500-7U | EN-JS1082 t <30 500 320
(GGG-50) (0.7050) 30< t <60 450 300 7
60 < t <200 290

EN-GJS-600-3U | EN-J51092 t <30
(GGG-60) (0.7060) 30<t <60 600 360
60 < t <200

EN-J$1102
(0.7070)

EN-GJS-700-2U

t <30
(GGG-70) 5




