Europe

ZARZADZANIE RYZYKIEM

Grosby

PRZEWODNIK

TERMINOLOGIA

UZYTKOWNIKA

Wersja (02/2008)
KONTROLA OSPRZ ETU

DEFINICJE

DOPUSZCZALNE OBCIAZENIE ROBOCZE (DOR)

DEFORMACJE / ODKSZTALCENIA

DZIALANIA, KTORE OGRANICZAJ A
RYZYKO WYSTAPIENIA PROBLEMOW,
USZKODZEN, WYPADKOW.

MAKSYMALNE MASY LUB SILY, NA KTORE
PRODUKT JEST AUTORYZOWANY.

CROSBY ZALECA ZEBY DEFORMACJE NIE
PRZEKRACZALY DOPUSZCZALNYCH.

POTRZEBUJESZ

PROBY WYTRZYMAt O SCIOWE

ZUZYCIE

- WIEDZE O PRODUKCIE

- JAK GO ZASTOSOWA €

- WSPARCIE PRODUCENTA

- PRODUKT, KTORY JEST WYRA ZNIE
IDENTYFIKOWANY POPRZEZ:

1. NAZWE PRODUCENTA | LOGO.

2. NOSNOSC LUB WIELKO SC.

3. KLASA MATERIALU (JE SLI JEST).

4. KOD IDENTYFIKACJI (P.1.C.).

5. C€(+LOKALNE PRZEPISY )

STOSOWANE PROBY NA PRODUKCIE, ABY
CALKOWICIE OKRE SLIC USZKODZENIE
MATERIALU LUB WADY PRODUKCJI.

GRANICA WYTRZYMAL O SCI

SREDNIE OBCIAZENIE LUB SItA, PRZY KTOREJ
PRODYKT BEDZIE USZKODZONY LUB NIE
WYTRZYMA OBCIAZENIA.

DOPUSZCZALNE JEST:

-ZUZYCIE 5% W UCHU HAKU | W INNYCH
KRYTYCZNYCH MIEJSCACH OSPRZETU.
-ZUZYCIE 10% W INNYCH STREFACH.

PEKNIECIA

WSPOLCZYNNIK BEZPIECZE NSTWA (D.F.)

WYCOFAC Z UZYTKU OSPRZET Z PEKNIECIAMI.

ZARZADZANIE RYZYKIEM
CHARAKTERYZUJE SIE:

1. NOMINALNYM OBCI AZENIEM PRODUKTU.
2. OBROBK A TERMICZNA,

3. MOZLIWOSEIA DEFORMACJI POD OBCI AZENIEM.

4. MOZLIWOSCIA PRZECIWSTAWIANIA SIE
REALNYM OBCI AZENIOM W CODZIENNYM
UZYTKU, ODPORNOSCIA NA OBCIAZENIA
DYNAMICZNE, UDAROWE.

TEORETYCZNY ZAPAS WYTRZYMALO SCI:
ZAZWYCZAJ OBLICZONY PRZEZ DZIELENIE
KATALOGOWEJ NO SNOSCI DO DOPUSZCZALNEGO
OBCIAZENIA ROBOCZEGO. ZWYKLE WYRA ZONY
JAK WSPOLCZYNNIK , np. 5: 1.

SPAWANIE | MODYFIKACJ E

NIE SPAWAC | NIE MODYFIKOWAC
OSPRZETU | ZBLOCZY.

DODATKOWE WSPARCIE

AKTY PRAWNE DANEGO KRAJU
UNIEWAZNIAJA ZALECENIA | INSTRUKCJ E
TAM GDZIE MA TO ZASTOSOWANIE.




Brosby OSPRZET OLINOWANIA 2
ZAAP Qua}m, Wm " ; Qua}m,

120°
MAXIMUM

LOAD ‘

MAKSYMALNY K AT ZAWARTY 120°

Crosby szakLE — |FiligeeTid Crosby HAK
(?2210390 *2222% SZAKLE WEGLOWE | ZE STOPU STAL WEGLOWA STALZESTOPU | ponncd A - A
DF.54:1 D.F 4.1 | YLEPSZANE CIEPLNIE | ODPUSZCZONE |POR (Wsp.bezp. 5:1) | DOR (Wsp.bezp. 4:1) |GARDZ. HAKA WSKAZNIK
t t D B A C t KOD t KOD MM MM
1 2 965 11.20 16.80 36.60 0.75 DC 1.25 DA 226 38
15 26 11.20 12 70 19.00 4290 1 EC 16 EA 231 51
2 33 12.70 16.00 20.60 47.80 16 GC 25 GA 254 51
3.25 5 16.00 1910 26.90 60.50 2 HC 3.2 HA 277 51
475 i 19.10 22.40 31.80 71.50 3.2 IC 54 1A 345 635
6.5 95 22.40 25.40 36.60 84.00 5 N[o 8 JA 409 76
8.5 125 25.40 2870 42 90 95 50 75 KC 115 KA 52.8 102
95 15 29,50 31.80 46.00 108.00 10 LC 16 LA 577 102
12 18 32.80 35.10 51.50 119.00 15 NC 22 NA 767 127
135 21 36.10 3810 57.00 133.00 20 Qc 30 QA 82.6 165
17 * 30 39.10 41.40 60.50 146.00 25 PC 37 PA 762 178
25 * 40 46 70 51.00 73.00 178.00 30 ScC 45 SA 85.9 203
35 * b5 53.00 57.00 82.50 197.00 TABELA ZROBIONA DLA HAKOW: 319 Z TRZPIENIEM. 320 Z UCHEM. 322 OBROTOWY.
55 * 85 67.00 7000 1105.00 267.00
*DOR JEST BAZOWANY NA OBCI AZENIU W LINII; PRZY BOCZNYM OBCI AZENIU BEDZIE -
REDUKOWANE DOPUSZCZALNE OBCI AZENIE ROBOCZE. [©
*KORZYSTAC Z SZAKLI Z OBROTOWYM SWORZNIEM DLA STALEGO POt ACZENIA. .
1 BEUUPRTRIE A SR o L/ \
A , 2 "
] SRR S R Scmadein A :
Shy - 2o e NIE DOPUSZCZAC

OBCIAZEN NA NOSIE HAKA
" OBCIAZEN DO TYLU
OBCIAZEN BOCZNYCH

MAKSYMALNY K AT
ZAWARTY 90°

DODATKOWE INFORMACJ E SAW KATALOGU EI"IISIIH




El‘ﬂSbH OSPRZET OLINOWANIA 3
Groshy P Groshy Teligue Tod
SRUBA Z UCHEM OBROTOWA
Z PODSTAWKA SRUBA Z UCHEM
WYMIAR DOR PRZY OB- DOR DOR WYMIAR GWINTU TRZPIENIA DOR MOMENT
TRZPIENIA  |CIAZENIU W LINII B = 45 B = o90° ORAZ JEGO DtUG. ROBOCZA MG F 5.1[D.F. 4:1 | DOKRECANIA
MM t t t MM MM t t Nm
M6 X 13 0.20 0.06 0.05 M8 X 40 16.9 0.40 0.50 10
M8 X 13 0.40 0.12 0.10 M10 X 40 16.9 0.45 0.55 16
M10 X 17 0.64 0.19 0.16 M12 X 50 17.2 1.05 1.30 38
M12 X 20.5 1.00 0.30 0.25 M16 X 60 27.2 1.90 2.40 81
M16 X 27 1.80 0.54 0.45 M20 X 65 31.2 2.15 2.70 136
M20 X 30 2.50 0.75 0.62 M20 X 75 28.1 3.00 3.75 136
M24 X 36 4.00 1.20 1.00 M24 X 80 33.1 4.20 5.25 312
M30 X 45 6.00 1.80 1.50 M30 X 120 65.1 7.00 8.75 637
M36 X 54 8.50 2.55 2.12 M36 X 150 60.6 11.00 13.75 1005
DOSTEPNE SA SRUBY Z UCHEM Z GWINTEM UNC M42 X 160 70.6 12.50 15.60 1005
* NIGDY NIE PRZEKRACZAJ DOPUSZCZALNEGO OBCI AZENIA s M48 X 160 0.6 13.50 16.90 1350
ROBOCZEGO e » UCHO WKRECANE OBROTOWE WYTRZYMUJE 100% [ —
* WYKORZYSTUJ $RUBY Z UCHEM ODKUWANE | ULEPSZANE 7 DOR PRZY BOCZNYM OBCI AZENIU. OBCIAZENIE 08 PRZEGUBU
CIPELNIE ZGODNIE Z DYREKTYW A MASZYNOWA DLA URZADZEN " & | ROWNA SIE OBCIAZENIU ZAWIESIA. 180
DLA PODNOSZENIA tADUNKOW. clagraes g = WKRECAJ Z ODPOWIEDNIM MOMENTEM /’//_\/\
* ZAWSZE WYKORZYSTUJ USZY WKR ECANE Z KOLNIERZEM DLA i OBROTOWYM PODCZAS INSTALACIL. )
PODNOSZENIA POD KATEM. . * NIGDY NIE STOSUJ PODKLADEK MI EDZY TULEJA @iz \
« DLA PODNOSZENIA POD K ATEM REGULUJ OBCI AZENIE ROBOCZE = KOLNIERZA | POWIERZCHNI A MONTAZOWA, &7
JAK POKAZANO W TABELI. « ZAWSZE ZAPEWNIAJ MO ZLIWO$E SWOBODNEGO D
* ZAWSZE DOKRECAJ NAKR ETKI BEZPIECZNIE PODSTAW A DO S Lo RUCHU UCHA. £ ADUNEK | UGHO OBROTOWE NIE )
LADUNKU. . b % POWINNY ZE SOBA KOLIDOWAC. OERT
* ZAWSZE OBCIAZAJ W OSI UCHA. =
DOTATKOWE INFORMACJE SA W OSTRZEZENIACH [ipmsliy GROUP




Crosby

ZACISKI DO LIN STALOWYCH

N

Crosby OSPRZET OLINOWANIA

Crosby

SRUBY RZYMSKIE

W TABELL.

POWTORNIYM DOKRECENIU NAKR ETEK

'DOKREC NAKRETKI ZADANYM MOMENTEM PONOWNIE PO OBCI AZENIU PROBNYM.
=ZAKONCZENIE JEST GOTOWE TYLKO PO OBCI AZENIU WYMAGANYM DOR |

MARTWEGO KONCA

=) T
| '\..
" Dbrucose ] m@ ﬁ“& @

ZABEZPIECZAJ ACYCH
LUB PRZEWIAZU DRUTEM
JEST SKUTECZNA
METODA ZAPOBIEGANIA
ROZKRECANIU SIE
$RUBY RZYMSKIEJ.

L2 NAPINAJ ACE
WYMIAR « & DLUGOSC MOMENT DOR (1) DOR (1)
AL vy |\\;|V AYLTORSZg T, A"égigw MARTWEGO | OBROTOWY WYMIAR SZPILKA-OKO HAK-HAK
KONCA , MM Nm CALE MM DF. 51 D.F. 51
18 3-4 80% 2 85 6.1 1/4 63 230 180
3/16 5 80% 2 95 10.2 5/16 8 360 320
1/4 6-7 80% 2 120 20.3 3/8 95 540 450
5/16 8 80% 2 133 40.7 1/2 13 1,000 680
3/8 9-10 80% 2 165 61 5/8 16 1,590 1.020
7/16 11 80% 2 178 88 3/4 19 2 360 1.360
172 12-13 80% 3 292 88 7/8 22 3.270 1.810
916 | 14-15 80% 3 305 129 1 25 4.540 2.270
5/8 16 80% 3 305 129 1-1/4 32 6.890 :
3/4 18- 20 80% 4 460 176 1-1/2 38 9.710 ;
7/8 22 80% 4 480 305 1-3/4 45 12.700 :
1 24 - 26 90% 5 660 305 2 51 16.780 3
'STOSUJ’PAL AK ZACISKU NA MARTWYM KO NCU LINY, A NOSNA LINA ZAWSZE W
GNIEZDZIE ZACISKU. NI’GDY ODWROTNIE ANI NA PRZEMIAN!
sSTOSUJ ZALECAN A ILOSC ZACISKOW | MOMENTY DOKR ECANIA NAKR ETEK PODANE STOSOWANIE NAKR ETEK D

DODATKOWE INFORMACJE SAW KATALOGU E'lnsh!




EI'IISIIH BLOKI | ZASTOSOWANIE
PRZELOZENIE MECHANICZNE

KIERUNEK LINY

BLOK Z JEDNYM KR AZKIEM

LINOWYM
WYKORZYSTYWANY DO
ZMIANY KIERUNKU LINY
MOZE MIEC OBCIAZENIE

ZUPELNIE INNE NIZ W LINIE

CIAGNIETEJ NA WPROST.

OBCIAZENIE CALKOWITE =
SIEA WCIAGANIA X
WSPOLCZYNNIK f

LiSE Pule

ToTAL LD

WSPOLCZYNNIK KATA f

KAT WSPOLCZ. KAT WSPOLCZ.

0° 2.00 100° 1.29
10° 1.99 110° 1.15
20° 1.97 120° 1.00
30° 1.93 130° 0.84
40° 1.87 135° 0.76
45° 1.84 140° 0.68
50° 1.81 150° 0.52
60° 1.73 160° 0.35
70° 1.64 170° 0.17
80° 1.53 180° 0.00
90° 1.41

* PRZELOZENIEM MECHANICZNYM JEST
PRZELOZENIE WZMOCNIONE PRZEZ
WIELOKR AZKI LINOWE BLOKU.

* PRZELOZENIE MECHANICZNE MOZE
BYC UZYSKANE TYLKO Z BLOKIEM
PODROZUJACYM.

* TEORETYCZNE PRZELOZENIE ROWNA
SIE ILOSCI LIN PODTRZYMUJACYCH
BLOK PODRO ZUJACY.

= ABY PODNIESC tADUNEK O 1m NALE 2Y
POMNOZYC WYSOKOSC PODNOSZENIA
(1,0m) x ILOSC LIN PODTRZYMUJACYCH
BLOK PODRO ZUJACY.

PRZYKEAD

LOSC LIN

PODTRZYMUJACYCH: 4

PRZELOZENIE MECHANICZNE: 4

WYMAGANA SILA WCI AGANIA =
6000/4= 1500 KG

NOSNOSC DOLNEGO BLOKU :

MIN. 6.000 KG

NOSNOSC GORNEGO BLOKU :
MIN 6.000 KG
+ SILA WCIAGANIA
+ WAGA ZBLOCZA

s
/ 6.000.KG

RAZEM : >7.500 KG

JAK ODNALE £C ILOSC LIN

PODTRZYMUJACYCH

KOLO LINOWE KOLO LINOWE Lo S€
0SADZONE NA EOZYSKOWA- |LIN PODTRZY-
TULEI Z BRAZU NE MUJACYCH

0.96 0.98 1

1.87 1.94 2

2.75 2.88 3

3.59 3.81 4

4.39 471 5

5.16 5.60 6

5.90 6.47 7

6.60 7.32 8

DZIALANIE NALIN E

GLOWNA
RZECZYWISTE PRZELOZENIE

MECHANICZNE JEST MNIEJSZE ZE
WZGLEDU NA TARCIE. SILA W LINIE
GLOWNEJ JEST WIEKSZA NIZ W

INNYCH LINACH.

W TYM PRZYKLADZIE SILA W LINIE

GLOWNEJ = 1500 KG + TARCIE
CZTERECH KOL LINOWYCH +
PRZEGIECIA LINY.

\
S\

6.000 KG

DODATKOWE INFORMACJE SAW KATALOGU EF“SI’!




LADUNEEI

QUIC.CHECK. i 6

ZGINANIE LINY ZMNIEJSZA JEJ
WYTRZYMALOSC

ZMECZENIOWA

WIELOKROTNE ZGINANIE |
PROSTOWANIE LINY
POWODUJE ,ZM ECZENIE”

WSPOLCZYNNIK D/d - BLOKI | KOtA LINOWE EI‘IISII!] KONCOWKI KLINOWE

D = SREDNICA W A _
D PODZIALOWA 0 Figure 1 ] Figure 2
<«—— KOLA LINOWEGO i ail g
: ength
d = SREDNICA SIEZNIK | TREAD  PITCH oL, S5 Wy
A ROWEK| $REDNICA ,
LINY NAJWIEKSZA -~ No-Go
d a— Go
v y Tail Length
Standard 6 to 8 strand wire rope Rotation Resistant Wire Rope
SPRAWNOSC TRWALOSE || Ao AT v B

WSPOLCZ. WYTRZYMALO SCI W POROW-

TRWALOSC WZGLEDNA

D/d NANIU Z WYTRZYMAL. KATALOGOW A W 9 PRZEGINANIA LINY

40 95%
30 93% 10
25 92% 6.6
20 91% 3.8
18 90% 2.9
16 89% 2.1
14 88% 15
12 87% 1.1
10 86%

8 83%

6 79%

4 75%

2 65%

1 50%

MONTAZ GWARANTUJACY BEZPIECZENSTWO

= WYKORZYSTUJ TYLKO STANDARDOWE LINY Z 6 DO 8 SPLOTKA MI O WSKAZANYM WYMIARZE.
DLA LIN O SREDNICH WYMIARACH WYKORZYSTUJ KO NCOWKI KLINOWE O JEDEN WUMIAR
WIEKSZE. DEUGOSE MARTWEGO KONCA LINY JAK NA RYSUNKU 1. p—
= USTAWIC NOSNY KONIEC LINY W JEDNEJ OSI ZE SWORZNIEM. (PATRZ R YSUNEK 1) '
= ZABEZPIECZY € CZESC MARTWEGO KONCA LINY. (PATRZ RYSUNEK 1)

= NIE MOCOWAC MARTWEGO KONCA LINY DO NOSNEGO KONCA. (PATRZ RYSUNEK 2)

= PRZED PIERWSZYM OBCIAZENIEM ZA POMOCA MLOTKA WBI € KLIN | LINE W KONCOWKE TAK
GLEBOKO, JAK TO JEST MO ZLIWE (NIE USZKODZ LINY)

* MONTAZ KONCOWKI KLINOWEJ g POKAZANY NA RYSUN KU 1.

= MARTWY KONIEC LINY PRZED WKELADANIEM POWINIEN BY € UPALONY LUB MARKOWANY
DRUTEM.

BEZPIECZENSTWO EKSPLOATACYJNE

» PIERWSZE OBCIAZENIE ROBI¢ PRZY PELNYM OSADZENIU KLINA | LINY W
KONCOWCE. TO OBCIAZENIE POWINNO BY G ROWNE LUB WIEKSZE NIZ
SPODZIEWANE OBCIAZENIE ROBOCZE.

» WSKAZNIK EFEKTYWNO $CI KONCOWKI KLINOWEJ JEST BAZOWANY NA
KATALOGOWEJ WYTRZYMALO SCI LINY NA ZERWANIE. EFEKTYWNO $€ NALEZYCIE

ZAMOCOWANEJ KO NCOWKI KLINOWEJ ROWNA S| E 80%.

DODATKOWE INFORMACJE SAW KATALOGU ﬂl‘ﬂ!ll!




PODSTAWOWY PLAN UZBRAJANIA W TAKIELUNEK:

1 KTO JEST ODPOWIEDZIALNY (KOMPETENTNY) ZA
UZBRAJANIE W TAKIELUNEK?
KOMUNIKACJA USTALONA ?
2. CZY WYPOSAZENIE JEST W DOPUSZCZALNYM STANIE?
GATUNEK ODPOWIEDNI, IDENTUFIKACJA WEA SCIWA?
3. CZY JEST ODPOWIEDNIE DOPUSZCZALNE ROBOCZE
OBCIAZENIE?
CZY JEST ZNANA WYTRZYMALO SC OSPRZETU?
JAKA JEST MASA L ADUNKU?
GDZIE JEST SRODEK CIEZKOSCI?
JAKI JEST K AT MIEDZY CIAGNAMI ZAWIESI?
CZY JEST MOZLIWE KATOWE LUB BOCZNE OBCI AZENIE?
CZY ZAWIESIE JEST ZABEZPIECZONE PODKLADKAMI W
MIEJSCACH OSTRYCH NARO ZNIKOW?
4. CZY tADUNEK JEST POD KONTROL A?

CZY tADUNEK JEST PODWIESZONY W SRODKU CIEZKOS$CI?
CZY ZACZEP JEST ODPOWIEDNI?

CZY JEST POTRZEBNA LINA ASEKURACYJNA ?

CZY ISTNIEJE MOZLIWOSE WYSUNIECIA SIE CZESCI
ELEMNTOW DZWIGANYCH ?

= CZY PERSONEL JEST USUNIETY Z REJONU DZWIGANIA ?

5. CZY SA JAKIE KOLWIEK NIEZWYKLE OBCI AZENIA LUB
WARUNKI SRODOWISKOWE?
WIATR, TEMPERATURA, INNE?

6. WASZE SZCZEGOLNE WYMAGANIA?

QUIC-CHECK

AT |

GUEHCHED & TEMFERED

ODPOWIEDZIALNO SC

ODPOWIEDZIALNO S€ UZYTKOWNIKA

UZYTKOWAC TYLKO WLA SCIWY/ODPOWIEDNI OSPRZET
DZWIGNICOWY (PRZYSTOSOWANY DO PODNOSZENIA
L ADUNKOW)

UZYTKOWAC OSPRZET DZWIGNICOWY ZGODNIE Z NORMAMI
PRZEMESLOWYMI | REKOMENDACJAMI PRODUCENTA.

PROWADZI€ REGULARNE KONTROLE | KONSERWACJ E
OSPRZETU DZWIGNICOWEGO.

ODPOWIEDZIALNO SC PRODUCENTA

INFORMACJA O PRODUKCIE | JEGO ZASTOSOWANIU.
KLAROWNIE ZIDENTYFIKOWANY PRODUKT

NAZWA | LOGO
NOSNOSC | WYMIAR
KONTROLA JAKO SCI
IDENTYFIKOWALNO SC€

C € (+ LOKALNE PRAWNE WYMAGANIA )
KLASA MATERIALU (JE SLI ISTNIEJE)

DANE PRODUKTU

DOPUSZCZALNE OBCIAZENIE ROBOCZE
PLASTYCZNOSC

WEASCIWOSCI ZMECZENIOWE
WEASCIWOSCI UDAROWE




Lrosby

Europe

M facturing
Inzynieria Produkcja

LEUVENSEBAAN 51 Konstie) |
2580 PUTTE - BELGIUM e |
SALES OFFICE: (+32) (0)15 7571 25 |
FAX: (+32) (0)15 75 37 64
E-Mail: sales@crosbyeurope.com

Crosby Europe (UK) Ltd
OFFICE: (+44) (0)1226 290516
FAX: (+44) (0)1226 240118

E-Mail: sales@crosbyeurope.co.uk

Crosby Europe France SARL

OFFICE: (+33) (0)1 34 20 11 80 KONTINUUMEM JAKO SCI JEST SYMBOL IDENTYFIKACJI.
FAX: (+33) (0)1 34 20 11 88 SZESC SEGMENTOW DZIALALNO SCI CROSBY, KTORE SA
E-Mail: sales@crosbyeurope.fr ROZRATRYWANE JAK JEDEN, ODRO ZNIAJACE CROSBY NA

RYNKU.




KATY W ZAWIESIACH 8
LADUNEK = OBCIAZENIE
A A | 500 X WSPOLCZYNNIK |4 KAZDEGO KAT WIERZCHOLKOWY _ | WSPOLCZYNNIK
KATU OBCIAZENIA ZAWIESIA =500 X L/H ZAWIESIA (OD PIONU) KATU OBCIAZENIA= L/H
B 0° 1.00
O] Q 30° 1.16
s s v ,/_' 45° 1.40
© ¢ T 60° 2.00
OBCIAZENIE KAZDEGO CIEGNA ZAWIESIA
1000 KG 1000 KG 1000 KG - OBCIAZENIE PIONOWE X
WSPOLCZYNNIK K ATU OBCIAZENIA
NIEWYROWNANE CIEGNA DLUGOSC ZAWIESIA DLA KAT WIERZCHOLKOWY ZAWIESIA
STOSOWANYCH KATOW =1/2 KATU ZAWARTEGO
8/ KAT WIERZCHOL - WSPOLCZYNNIK KAT WIERZCHOLKOW
('9" G«’ KOWY (OD PIONU) DLUGOSCI L/H ZAWIESIA i‘s
VERTICAL -
60 STOPNI 1.15 2 SLING g A
H ANGLE a
50 STOPNI 1.31 1.55 B ~——
INCLUDED
G 45 STOPNI 1.41 14 2/ ANGLE N
40 STOPNI 1.55 1.3 J KAT ZAWARTY \@
5 U N 35 STOPNI 1.74 121
© DL D2 | 30 STOPNI 2 1.16
KALKULACJA OBCI AZEN ZAWIESI y ) ) SUMA WSZYSTKICH K ATOW
NACIAG 1= tADUNEK X D2 X SUH(D1+D2) |DEUGOSC S = D X (WSPOLCZYNNIK DLUGO $CI Z AWIESIA = 1800A
NACIAG 2= LADUNEK X D1 X S2/H(D1 + D2) (D = DLUGOSC EADUNKU)




SRODEK CIEZKOSCI | OBCIAZENIE ZAWIESI

' §
ZAWIESIE 1 ZAWIESIE 2
B i

T 10000KkG i
e

[e—f—

D1=5m D2=5m

p i
ZAWIESIE 1 ZAWIESIE 2
B i

G

if: 10000KG U

B
1l

- s

[

D1=8m D2=2m

GDY PODNOSZENIE JEST PIONOWE,
EADUNEK B EDZIE PODZIELONY ROWNO,
JESLI SRODEK CIEZKOSCI JEST
ROZMIESZCZONY POSRODKU MIEDZY
KONCAMI. JESLI MASA LADUNKU JEST
10000 KG, TO KAZDE ZAWIESIE BEDZIE
OBCIAZONE SItA 5000 KG ORAZ KA ZDA
SZAKLA | UCHO PRZYKR ECANE ROWNIEZ
BEDZIE OBCIAZONE Sit A 5000 KG.

GDY SRODEK CIEZKOSCI NIE JEST
ROZMIESZCZONY POSRODKU MIEDZY
KONCAMI, ZAWIESIA | KO NCOWKI NIE BEDA
OBCIAZONE JEDNAKOWO. ZAWIESIE, KTORE
JEST BLIZEJ DO SRODKA CIEZKOSCI BEDZIE
OBCIAZONE WIEKSZA SItA.

ZAWIESIE 2 JEST BLI ZEJ DO SRODKA
CIEZKOSCI. BEDZIE OBCIAZONE WIEKSZA
SILA.

ZAWIESIE 2 :10.000 X 8/ (8 +2) =8.000 KG
ZAWIESIE 1:10.000X2/(8+2)=2.000KG

STABILNO S€ £t ADUNKU | SRODEK CIEZKOSCI

ZAWIESZENIE LADUNKU POWINNO BY €
UMIESZCONE POWYZEJ SRODKA
CIEZKOSCI. INACZEJ tADUNEK B EDZIE
NIESTABILNY | BEDZIE PRZESUWAC

SIE. ODLEGLOSC OD SRODKA

CIEZKOSCI DO ZAWIESI POWINNA BY €

JAK NAJWI EKSZA.

[ ]

OBLICZENIA MASY
PRZYKLAD — PLASKA BRYLA

MASA =L XBXD X GESTOSC

L=5m

D=0.1m

B=2m

DLA STALI: G ESTOSC = 7.85 t/m3
MASA=5mX2mX0.1m X7,85t/m3=7,85t

DLA ALUMINIUM: G ESTOSC =2.64 t/m3
MASA=5mX2mXO0.1m X2.64t/m3=2.64t

DLA BETONU: G ESTOSC =2.40 t/m?
MASA=5mX2mX0.1m X240t/m3=2.40t

OBLICZENIA MASY
PRZYKLAD — BRYLA CYLINDRYCZNA

MASA = 3.14 X D2 X L X GESTOSC
4

L=5m

D=05m

DLA STALI: G ESTOSC =7.85 t/m3
MASA = 3.14 X 0.52X 5m X 7.85 t/m3=7.70 t
4
DLA BETONU: G ESTOSC = 2.40 t/m3
MASA = 3.14 X 0.52X 5 m X 2.40 /m3=2.35 t
4




SPOSOBY BRANIA t ADUNKU 10
ZAWIESIA LINOWE, + A NCUCHOWE, PASOWE

ZAWIESIA LINOWE | ICH ZAWIESIA LINOWE | ICH ZAWIESZENIE NA ZACIAG
ZAKO NCZENIA ZAKONCZENIA ZAWIESZENIE NA ZACI AG MA NOSNOSC 80%
JEDNOCIEGNOWEGO TYLKO JE $LI NAROZNIKI
STOSUJ KAUSZE DLA NIGDY NIE ZAKLADAJ SA ZABEZPIECZONE | K AT ZAWIESIA DO PIONU
OCHRONY ZAWIESI | PETLI ZAWIESIA NA HAK B JEST MNIESZY NIZ 60°
ZWIEKSZENIA WSPOL- WIEKSZEJ OD POLOWY UZYWAJ BLOKOW ZEBY KATY NIE BYLI
CZYNNIKA D/d. DLUGOSCI PETLI (L). WIEKSZE 60°

NIGDY NIE LtACZ PETLI Z
ZAKONCZENIEM, SREDNICA
LUB SZEROKO $€ KTOREGO L
JEST MNIEJSZE OD SREDNICY —~—
LINY.

ZAWIESZENIE W KOSZYK

() B

e D e P P KAT PRZY BRANIU NOSNOSC ZAWIESIA W
. KAT B PROCENT NOSNOSCI NQZACIAG PROCENTACH OD NO$NOSCI
ZAWIESZENIE W KOSZYK MA NO $NO$E DWA JEDNEGO CIEGNA JEDNOCIEGNOWEGO ZAWIESIA
RAZY WIEKSZA NIZ JEDNOCIEGNOWE
TYLKO JE $LI WSPOLCZYNNIK D/d = 25/1 0 200% 120°- 180° 80%
| CIEGNA ZAWIESIA S A PIONOWE. 30 170% 90°- 119° 65%
45 140% 60°- 89° 55%
DLA INNYCH KATOW PATRZ TABEL E. 60 100% 30°- 59° 40%




KONTROLA SPRZETU

DEFORMACJE

WYCOFAC Z UZYTKU W PRZYPADKU ZNACZNYCH DEFORMACJI.
SPRAWDZIC OTWARCIE GARDZIELI HAKA.

ZUZYCIE
WYCOFAC Z UZYTKU W PRZYPADKU NADMIERNEGO ZU ZYCIA.
ZUZYCIE JEST NADMIERNE JE SLI:
ZUZYCIE DNA HAKA | INNYCH KRYTYCZNYCH STREF SPRZ ETU
POWYZEJ 5%.
ZUZYCIE SPRZETU W INNYCH STREFACH POWYZEJ 10%.

PEKNIECIA, NACIECIA, WYZLOBIENIA

WYCOFAC Z UZYTKU W PRZYPADKU WYKRYCIA P EKNIEC,
NACIEC, WYZLOBIEN.

MODYFIKACJE
NIE SPAWAC, NIE ZASTEPOWAC BOLCOW SZAKLI LUB INNYCH
CZESCI, NIE NAGRZEWAC, NIE ZGINAC | NIE MODYFIKOWAC W
INNY SPOSOB.

WLASCIWE DZALANIE
NIEWLASCIWIE ZAINSTALOWANY SPRZ ET LUB WADLIWE
DZIALAJ ACY POWINIEN BY € USUNIETY. SPRAWDZIC ZAPADKI,
LOZYSKA KRETLIKOW, URZADZENIA BLOKUJ ACE | INSTALACJ E
ZACISKOW LINOWYCH | KO NCOWEK KLINOWYCH.

11

KONTROLA ZAWIES ILINOWNYCH

WSZYSTKIE ZAWIESIA | WYPOSA ZENIE PO UZYCIU POWINNO
BY ¢ SPRAWDZONE WIZUALNIE PRZEZ PERSONEL. DODATKOWO
OKRESOWA KONTROLA POWINNA BY ¢ WYKONYWANA PRZEZ
KOMPETENTNA OSOBE CO 6 MIESIECY (LUB PRAWNIE
WYMAGANY OKRES) | POWINNA ZAWIERA € ZAPIS Z KONTROLI.

KRYTERIUM KONTROLI

*SUPLANIE *WYSTAWANIE RDZENIA
=ZGNIATANIE (WYJSCIE DUSZY LINY)
*ROZPLATANIE *KOROZJA

sOTWARCIE LINY (TZW. =Zt AMANIA LUB PRZECI ECIA

PTASIA KLATKA) SPLOTEK
*"PRZEMIESZCZENIE SPLOTEK =Zt AMANIA DRUTOW

Zt AMANIA DRUTOW

SZCZEGQLOWE KRYTERIUM WYBRAKOWANIA | INFORMACJA
ODNOSNIE ILOSCI PEKNIETYCH DRUTOW SA PODANE W
ODPOWIEDNICH NORMACH TAKICH JAK 1SO 43009.

ZNIEKSZTALCENIE LIN STALOWYCH
WYCOFAC Z UZYTKU ZAWIESIA LINOWE Z USZKODZENIAMI NA
SKUTEK ZNIEKSZTALCE N STRUKTURY LIN STALOWYCH, TAKICH
JAK SUPLANIE, ZGNIATANIE, ROZPL ATANIE, PTASIA KLATKA,
PRZEMIESZCZENIE SPLOTEK LUB WYJ SCIE RDZENIA.

Pamigtaj — “Kupuj gc Crosby, kupujesz wcej niz produkt, kupujesz Jak&.”




NOSNOSC ZAWIESI LINOWYCH (t) (wedtug EN13414-1) 12
LINA STALOWA DRUTY ULEPSZANE (IPS)- IWRC- 6 X 19,6 X 36i 8 X 36 WYPOSAZONA W UCHO ZACISKANE

ZAKONCZENIE O WYTRZYMALOSCI 1770 KN/mm?2 WSPOLCZYNNIK BEZ PIECZENSTWA 5: 1
Grosby ? 8 B 5
SZAKLA ZE STALI i 1 kar ’\ ’v\
éREDNlCA LINY WEGLOWEJ, OBRABIANA % 120°
STALOWE] ROZMIARZE MIk. A Did>L
PRZY DANYM OBCIAZENIU. 0
- Mlz’\;yv/\\/%ics:lALA WYMI(ACIELE)ZAKLI PIONOWO NA ZACIAG | DWUCIEGNOWE ZAWIESIA | TRZY IOCZTEFYCIEGNOWE oZAWIIESIA
(kN) (JEDNO CIEGNO) B 0°-45° B 45°-60° B 0°- 45 B 45°- 60
8 40.3 3/8 0.75 0.60 1.05 0.75 1.55 1.10
10 63.0 7116 1.15 0.92 1.60 1.15 2.40 1.70
12 90.7 1/2 1.70 1.36 2.30 1.70 3.55 2.50
13 106 5/8 2.00 1.60 2.80 2.00 415 3.00
14 124 5/8 2.25 1.80 3.15 2.25 4.80 3.40
16 161 3/4 3.00 2.40 4.20 3.00 6.30 450
18 204 718 3.70 2.96 5.20 3.70 7.80 5.65
20 252 718 4.60 3.68 6.50 4.60 9.80 6.90
22 305 1 5.65 452 7.80 5.65 11.80 8.40
24 363 1-1/8 6.70 5.36 9.40 6.70 14.00 10.00
26 426 1-1/8 7.80 6.24 11.00 7.80 16.50 11.50
28 494 1-1/4 9.00 7.20 12.50 9.00 19.00 13.50
32 645 1-3/8 11.80 9.44 16.50 11.80 25.00 17.50
36 817 1-1/2 15.00 12.00 21.00 15.00 31.50 22.50

NOSNOSC NOMINALNA (t) OBLICZANA JEST NA PODSTAWIE $REDNICY BOLCA LUB HAKA NIE WI EKSZEJ OD RZECZYWISTEJ
SZEROKOSCI UCHA (1/2 X DLUGOSC UCHA) LUB MNIEJSZEJ OD NOMINALNEJ SREDNICY LINY W ZAWIESIU. WYTRZYMALO $€
POLACZENIA ZAWIESIA ZACISKANEGO : k = 0,9. OKO FLAMA NDZKIE (tuleja stalowa z zaplotem wewn __etrznym) MA WI EKSZA
WYTRZYMALO SC.

WIECEJ SZCZEGOLOW W NORMIE EN 13414-1

RAT ZAWIEST O PTONU WIERSZT UD OU NIE JEST ZALECANTT



NOSNOSC ZAWIESI t ANCUCHOWYCH (t) - KLASA 8 ZGODNIE Z EN 818-4 & KLASA 1 0] 13

BYC SPRAWDZONE WIZUALNIE PRZEZ PERSONEL.
DODATKOWO OKRESOWA KONTROLA POWINNA BY €
WYKONYWANA PRZEZ KOMPETENTN A OSOBE CO 6
MIESIECY (LUB PRAWNIE WYMAGANY OKRES) | POWINNA

ZAWIERAC ZAPIS Z KONTROLI.

KRYTERIUM KONTROLI

ZUZYCIE ODPRYSKI PO SPAWANIU
NACIECIA, PEKNIECIA, ZLAMANIA |NADMIERNA TEMPERATURA
WYZLOBIENIA, ROZCIAGNIECIA,  |OTWARCIE GARDZIELI HAKA
ZGIECIA

WYCOFAC ZAWIESIE Z UZYTKU JE SLI PO: ACZENIA NADMIERNIE
ZUZYTE (WIECEJ 10% LUB ZGODNIE Z INFORMACJ A PRODUCENTA),
OSTRE POPRZECZNE NACIECIA | WYZ:OBIENIA POWINNI BY €
ZAOKRAGLONE SZLIFOWANIEM (NIE PRZEKRACZA €
DOPUSZCZALNEGO ZUZYCIA). POt ACZENIA | ZAMOCOWANIA
+ ANCUCHOW POWINNI BY € LUZNO/SWOBODNIE UMOCOWANE DO
SASIEDNICH POLACZEN

IDENTYFIKACJA
DO ZAWIESI EANCUCHOWYCH POWINNI BYC NA STALE
PRZYMOCOWANA TABLICZKA Z DANYMI: DOR, WYMIAR, KLASA
NOSNOSC NOMINALNA, K AT ZAWIESIA OD PIONU, NAZW E
PRODUCENTA | €€ (EN818-4)

Grade 80 ‘ Grade 100 Grade 80 ‘ Grade 100 Grade 80 ‘ Grade 100 Grade 80 Grade 100 ZAWIESIE PETLOWE MA
Sling & & (A & &
Single leg sling 2-leg sling 3 and 4-leg sling Choker Hitch NOSNOSC 80% NOSNOSCI
: ZAWIESIA JEDNOCIEGNO- v
d ke A, WEGO TYLKO JE $SLI
Nom. o @ NAROZNIKI SA ZABEZPIE-
Size / ~ { CZONE | KAT DO PIONU
0<RB<45° | 45°<R <60°| O0<B <45° |45°<B <60°| O0<R<45° [45°<R <60°| O<B <45° [45°<R <60° 2 JEST MNIEJSZY NIZ 60°
WLL (t - .
(mm) ® UZYWAJ BLOKOW
6 1,12 1,40 1,60 1,12 2,00 1,40 2,36 1,70 3,00 2,12 0,90 1,12 ZEBY KATY NIE
7 1,50 2,00 2,12 1,50 2,80 2,00 3,15 2,24 4,20 3,00 1,20 1,60 EIIYZLIG\.!\‘{I EKSZE
8 2,00 2,50 2,80 2,00 3,55 2,50 4,25 3,00 5,30 3,75 1,60 2,00 .
10 3,15 4,00 4,25 3,15 5,60 4,00 6,70 4,75 8,00 6,00 2,50 3,20
45° 45°
13 5,30 6,70 7,50 5,30 9,50 6,70 11,20 8,00 14,00 10,00 4,25 5,35
16 8,00 10,00 11,20 8,00 14,00 10,00 17,00 11,80 21,20 15,00 6,40 8,00
19 11,20 14,00 16,00 11,20 20,00 14,00 23,60 17,00 30,00 21,00 9,00 11,20
22 15,00 18,75 21,20 15,00 26,50 18,75 31,50 22,40 39,40 28,00 12,00 15,00
26 21,20 26,50 30,00 21,20 37,00 26,50 45,00 31,50 55,50 40,00 17,00 21,20
60° 60°
32 31,50 40,00 45,00 31,50 56,00 40,00 67,00 47,50 85,00 60,00 25,20 32,50
KONTROLA ZAWIESI +t A NCUCHOWYCH
WSZYSTKIE ZAWIESIA | WYPOSA ZENIE PO UZYCIU POWINNI POLACZENIA LANCUCHOW

TRZYCIEGNOWE ZAWIESIA MAJ A
NOSNOSC O 50% WIEKSZA OD
DWUCIEGNOWYCH TYLKO JE SLI
SRODEK CIEZKOSCI JEST W
CENTRUM ZAWIESIA | CIEGNA SA
WLASCIWIE WYREGULOWANE
(ODPOWIEDNIO/ROWNOMIERNIE

DO LADUNKU).
CZTEROCIEGNOWE ZAWIESIA
DAJA LEPSZA STABILNO$C |, ALE
NIE ZWIEKSZAJ A UDZWIGU.




NOSNOSC ZAWIESI PASOWYCH ZGODNIE Z EN 1492-1/2 14

NOSNOSC ZAWIESZENIA W KOSZYK Z
WYSTEPUJACYMI KATAMI OD PIONU.

B

BRANIE NA

ZAWIESIA 3-/ 4 -CIEGNOWE

PROCENT OD NOSNOSCI
KAT [3 JEDNOCIEGNOW. ZAWIESIA|
0 200%
30 170%
45 140%
60 100%

PIONOWO ZAWIESIE ZAWIESIA DWUCIEGNOWE
(JEDNO CIEGNO) ZACIAG Koszyk |0%X B < 45°(45% B< 60° |0¥ B < 45°| 45% B< 60°

t t t t t t t

1.0 0.8 2.0 1.4 1.0 2.1 15
2.0 16 4.0 28 2.0 42 3.0
3.0 24 6.0 4.2 3.0 6.3 45
4.0 3.2 8.0 56 40 8.4 6.0
5.0 4.0 10.0 7.0 5.0 10.5 75
6.0 48 12.0 8.4 6.0 12.6 9.0
8.0 6.4 16.0 11.2 8.0 16.8 12.0
10.0 8.0 20.0 14.0 1.0 218 15.0

KONTROLA ZAWIESI PASOWYCH

ZAWIESIA SYNTETYCZNE
NOSNOSC NOMINALNA

WSZYSTKIE ZAWIESIA | WYPOSA ZENIE PO UZYCIU POWINNI
BYC SPRAWDZONE WIZUALNIE PRZEZ PERSONEL.
DODATKOWO OKRESOWA KONTROLA POWINNA BY €
WYKONYWANA PRZEZ KOMPETENTN A OSOBE CO ROK |
POWINNA ZAWIERAC ZAPIS Z KONTROLI. NAST EPNY OKRES
BADAN WYZNACZANY PRZEZ KOMPETENTN A OSOBE.

KRYTERIUM KONTROLI
OPARZENIE KWASEM LUB USZKODZONE SZWY
SUBSTANCJA ZRACA ZUZYTE SZWY
NADTOPIENIE LUB ZW EGLANIE NADMIERNE WYTARCIE
DZIURY, NACIECIA WEZLY
ROZERWANIA, NADERWANIA

UWAGI DO ZAWIESI KOLISTYCH
WYCOFAC Z UZYTKU ZAWIESIA KOLISTE, KTORE MAJ A
WYSTAJACY PRZEZ DZIURY RDZEN WLOKNIANY,
ROZERWANIA, PRZECIECIA, CIALA OBCE, ZU ZYTE LUB
NADERWANE.
WYCOFAC Z UZYTKU ZAWIESIA KOLISTE, KTORE MAJ A
NADTOPIENIA, ZW EGLANIA LUB ODPRYSKI PO SPAWANIU NA
DOWOLNYCH CZESCIACH ZAWIESIA.

IDENTYFIKACJA
ZAWIESIA PASOWE | KOLISTE POWINNY BY ¢ KODOWANE
KOLOREM | MIE € STALE OZNAKOWANIE Z DANYMI: ZNAK
TOWAROWY PRODUCENTA, NUMER SERYJNY, DOR | CE
(EN14¢€1/2)

FALDOWANIE, ZWIAZYWANIE LUB $CISKANIE
ZAWIESI SYNTETYCZNYCH, KTORE WYSTEPUJA
GDY SA UZYWANE SZAKLE, HAKI LUB INNE
ZASTOSOWANIA, OGRANICZAJ A NOSNOSC
NOMINALNA (TYLKO CZESC WLOKIEN
ERZE‘;IOSI NIEROWNOMIERNIE OBCIAZENIE).

Il PROJEKTUJE ZAKO NCZENIA DLA
WYKORZYSTANIA Z ZAWIESIAMI
SYNTETYCZNYMI.
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