


Odlewanie ciggte |

Produkcja

Topienie

Dzieki nowoczesnym, sterowanym komputerowo pie-
com indukcyjnym o pojemno: -
GP ma mozliwosé prowadzenia
D0s0b elastyczny, wykorzystujac opt
. Za pomocg wybranych surowcow i ciagtej kontroli
lizg spektrometryczna, GP zapewnia zgodnosc z
~ okreslonymi standardami i dodatkowymi analizami.

Odlewanie

Decydujace znaczenie dla jakosci odlewu ma:
staranne przygotowanie urzadzen odlewniczych
zgodnos¢ z analizg chemiczng

okreslenie temperatury odlewu przy spuscie
obrabka stopionego zelaza / modyfikowanie Zeliwa

kontrola temperatury odlewania

odtwarzanie okreslonej fazy krzepniecia

Ciagnienie

Jesli chodzi o odlewanie ciagte, firma GP korzysta z
kilku dziesiecioleci doswiadczen. Proces ciggtego od-
lewania GP charakteryzuje otrzymanie zwartej, drob-
noziarnistej struktury, nawet przy duzych przekrojach
poprzecznych, co wynika z zastosowania wysokiego

cisnienia statycznego w kadzi odlewniczej oraz odpo-

wiedniej szybkosci ciagnienia dostosowanej do dane-

go przekroju.

Obroébka cieplna

W zaleznosci od gatunku zeliwa gwarantujemy:
B znaczna wolnosc od naprezen

poprawe obrabialnosci

podwyzZszong wytrzymatoscé

zwiekszong wytrzymatosé materiatéw ciagliwych

wysoka odpornosc na Scieranie.

Odlewanie ciggle - ekonomiczna metoda produkcji pretow okrqglych i

kwadratowych, jak réwniez ptaskownikow

Chtodnica

KadZz odlewnicza

Schematyczne przedstawienie procesu odlewania ciggtego




Surowiec

Zeliwa szare (z grafitem platkowym) wg EN 1561

Zeliwa szare (z grafitem pfatkowym) wg EN 1561
B EN-GJL-250 (GG 25)
- okragte 40 do 420 mm @
- prety kwadratowe 40 x 40 do 355 x 355 mm
— ptaskie 40 x 40 do 420 x 120 mm.

Zeliwa sferoidalne (z grafitem kulkowym) wg EN 1563

B EN-GJS-400-15U (GGG 40)
— okragte 40 to 420 mm @
— prety kwadratowe 40 x 40 to 355 x 355 mm
— ptaskie 40 x 40 to 420 x 120 mm.

Réwniez dostepne z magazynu lub z nowej produkgji:

Zeliwa szare (z grafitem platkowym)

B o zawartosci perlitu minimum 90%
dla czesci szczegdlnie odpornych na zuzycie i
twardosc Brinella ok. 230-280 HB

B ferrytycznie wyZzarzane,
twardosc Brinella max. 180 HB

Wymiar
nieobrobiony
[mm]

Obrébka naddatkow [mm]

Zeliwo z grafitem
platkowym GJL

Zeliwo z grafitem

Zeliwa sferoidalne (z grafitem kulkowym)

40 - 100
>100 - 200
>200 - 420

8
12
16

kulkowym GJS
. 10

14

18

B EN-GJS-500-7U (GGG 50)

Kwadratowy
) i ptaski
B EN-GJS-600-3U (GGG 60)

B EN-GJS-700-2U (GGG 70)

40 - 60
> 60 - 150
> 150 - 200

> 200 - 355

10
12
16
18




Uwagi wstepne:

LI Charakferxstycz_n_e whasciwosci - wytrzymalos¢ na rozcigganie i twardos¢, powinny by¢ jasno okreslone w zaméwieniu
B GP pobiera probki z odlewu przy D/4

B Ze wzgledu na okredlony ukfad norm, ktére moga by¢ drukowane w formie zaczerpnigtej z ich listy, dodatkowe sta [
® Dodatkowo nalezy zastosowac normy DIN-EN 1560, System oznaczania zeliw’, DIN-EN 1559-1 i 1559-3 ,Odlewnictwo, ki techniczne dostawy”.

&

Reprezenta- |Wytrzymatos¢ na rozciaganie R 2 | Wytrzymatosé na ) ) Reprezenta- Twardosc
Oznaczenie materiatu ftywna grubosé wartosci, ktére musza byc rozcigganie Rm" ; Oznaczenie materiatu tyw_n? gm‘boéc Brinella®?
icianki spetnione scianki”
na probee na prébce B i Znak Numer
Znak Numer Zlerilin diErs wartosci prze- : EN 1561 ~ EN 1561
EN1561 EN1561 pidhrege prebnegs Withpiane. ] (wg (wg
(poprzednio [ (DIN 1691) oatinie | pradtanegs w odlewie DIN 1691) DIN 1691)

DIN 1691) odlewanego ¥

mm HB 30

EN-GJL-HB 175 | EN-JL2020
Nfmm? M/ N/mim? (GG-170HB)  [(0.6017)

min
EN-GJL-HB 195 EN-JL2030

EN-GJL-150 EN-JL1020 10| 150 bis 2507 120
(GG-190 HB) (0.6022)

(GG-15) (0.6015) - 80 110

100 )
EN-GJL-HB 215 | EN-JL2040

EN-GJL-200 EN-JL1030 200 bis 3007 170 oz, (@)

(GG-20) (0.6020) 150

140 EN-GJL-HB 235 | EN-JL2050

(GG-240 HB) (0.6032)
EN-GJL-250 EN-JL1040 | 20 0 | 250 bis 3507 210
(GG-25) (0.6025) a0 190
0 170

EN-GJL-HB 255 |EN-JL2060
(GG-260 HB) (0.6037)

EN-GJL-300 EN-JL1050 300 bis 4007 250
(GG-30) (0.6030)

» o Zes

Reprezenta- | Wytrzymatosc . i twardoéci (tylko do informacji)
Oznaczenie materialu tywna grubos¢| narozcigganie granica ! - Brinella
scianki" plastycznosci*

' 0.2
Znak Numer t R § N/mm‘ N."I’[m‘lJ
EN 1563 EN 1563 PR Numer HB min. min.
(wg (wg mm e TR e ) A
DIN 1693) DIN 1693) A min. < rl } EN-GJS-HB 150 | EN-JS2020 | 130 bis 175 400 250
EN-GJS-400-18U" | EN-JS1062 : ) ; 18 B EN-GJS-HB 155 | EN-JS2030 | 135 bis 180 400 250
'EN-GJS-400-18CT) : 250 |
240 2 EN-GJS-HB 200 | EN-JS2050 | 170 bis 230 1 320

 EN-GJS-400-15U7:2)| EN-JS1072 250 | B EN-JS2060 | 190 bis 270
EN-GJS-400-15C12) | (0.7040) R —

. (GGG-40) 240 TR
 EN-GJ5-500-7U1.3 | EN-J51082
'EN-GJS-500-7C13) | (0.7050)
 (GGG-50)

EN-GJS-600-3UD4) | EN-JS1092
EN-GJS-600-3C14 | (0.7060)
(GGG-60)

(Wyciag z norm powi
Decydujace znaczenic




